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Filterelemente aus Quarzglas

HT-SLS von Quarzglaspulver

3D-Druck

Porose 3D-Bauteile aus Quarzglas

ADDITIVE FERTIGUNG
HOCHTEMPERATUR- SLS VON GLAS

Spezifikationen

e Pulvermaterialien: Quarzglas,
Borosilikatglas

e Individuelle Fertigung von
porosen, silikatischen Glas-
formkorpern (Glasfritten)

e Bauraumdurchmesser = 80 mm

e Bauraumhohe = 300 mm

e Bauraumtemperatur < 1.000°C

e Schichthohe ab 50 um

e Fokusdurchmesser = 300 um

Weitere Informationen:

additiveFertigung@ag-bliedtner.de
www.ag-bliedtner.de

Kurzbeschreibung

Das Hochtemperatur-selektive La-
serstrahlsintern (HT-SLS) ermoglicht
die additive Fertigung von pordsen
Glasformkoérpern mit hochkomplexen
Bauteilgeometrien. Hierzu wird Glas-
pulver schichtweise durch scannende
CO,-Laserstrahlung verfestigt.

Ein speziell entwickelter Laserstrahl-
sinterofen ermdglicht eine auto-
matisierte Fertigung von pordsen
Glasformkorpern, bei einer Bauraum-
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beheizung bis 1.000°C. Bauteildichten
von £ 70 % mit PorengroRen von <
150 pum kénnen gefertigt werden. Die
gefertigten silikatischen Formkorper
finden bspw. als individuelle Filterele-
mente, thermische Isolatoren oder als
Griinkorper fir die Drucksintervergla-
sung Anwendung.

Eine entsprechende Anlagentechnik
steht in unseren Laboren zur Verfi-

gung.
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